Zamocowanie czujnika
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Wykonanie otworu dla zamocowania czujnika wymaga specjalnych narzedzi i wysokich umiejetnosci. Utrzymanie
wysokich tolerancji i jakosci powierzchni jest ktopotliwe. W tym celu proponujemy uzycie tulei redukcyjne;j.
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Miejsce zabudowy

(a)

. Rodzaj gwintu
Wymiar
M18 x 1.5mm 1/2 - 20UNF-2A

dl @ 10.1 +0.05 @7.9 + 0.05
d2 @16.1 + 0.1 2 10.7 + 0.1
d3 @20+ 0.2 @13+ 0.2
a 6.1-0.1 5.7-0.1

b 4-0.2 3.2-0.2

c 25 19

W cylindrze wyttaczarki dla dalszego rozwoju i modernizacji $limakéw nieodzowna jest instalacja czujnikow wzdtuz
cylindra. Otrzymane dane mogq by¢ wykorzystane dla okreslenia wtasnosci materiatu w poszczegdlnych strefach grzania
cylindra. Czujnik zainstalowany na koncu wyttaczarki wskazuje stopien sprezenia tworzywa.
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Bagsik Technika Przetworstwa Tworzyw Sztucznych Sp. z o.0.

ul. Torunska 8

PL-44100 Gliwice

Tel.: +48 32 3340000
Fax.: +48 32 3317520
Kom. +48 602 691421
email: office@bagsik.net



